AMBANG A . !

ENTSORGUNG UND RECYCLING ZURICH

WERK KVA HAGENHOLZ
UBERDACHUNG RECYCLING-HOF

Auf Grund der benachbarten KVA kénnen korrosions-aggressive Emissionen nicht ausgeschlos-
sen werden, weshalb fiir die der Witterung ausgesetzten Oberfliichen ein qualitativ hochwertiger
Korrosionsschutz spezifiziert worden ist.

1.
A

KORROSIONSSCHUTZ-STAHLKONSTRUKTION
ALLGEMEINES

Alle Beschichtungsstoffe miissen frei sein von Schwermetallen und deren toxischen Verbindun-
gen. Zinkstaubhaltige Grundierungen sind deshalb nicht zugelassen.

Die Verarbeitung der Beschichtungsstoffe hat strikte nach den Vorschriften des Herstellers zu erfolgen.

Samtliche Beschichtungsstoffe und deren Hilfsmittel (Verdanner etc.) miissen von ein und demselben
Lieferanten bezogen werden.

Generell gelten die DIN-Normen Bereich 55 928 (letzte Ausgabe).

Die spezifizierten Trockenschichtdicken sind Mindestiwerte, welche an keiner Stelle unterschritten wer-
den diirfen. Wetterexponierte Konstruktionsbereiche erhalten ausschliesslich glanz- und farbton-
bestindige Deckbeschichtungen.

Der Untemehmer hat dic KS-Arbeiten laufend auf Ubercinstimmung mit dem Vertrag und dieser Spe-
zifikation zu prifen.

Fur die Priffungen und Kontrollen darf er nur fachlich geschultes, mit den Messmethoden vertrautes
Personal einsetzen. Nur mittels Eichung iiberpriific Messgerite sind zu verwenden.

Die Messwerte der klimatischen Daten (Lufttemperatur, Objekttemperatur, relative Luftfeuchtigkeit und
Taupunkt, sowie die Messungen der Trockenschichtdicke sind zu protokollieren. Die Protokolle kénnen
vom Besteller jederzeit eingeschen werden. Kopien davon werden am Projektende dem Besteller iiber-
geben.

Die Tatsache, dass der Besteller oder von ihm beaufiragte Sachverstindige Kontrollen vornehmen, ent-
bindet den Unternehmer nicht von der Pflicht, alle QS-Priifungen vollumfinglich durchzufithren.

Der Besteller behalt sich vor. zu jedem Zcitpunkt und unangemeldet Priifungen und Kontrollen im Lic-
ferwerk oder auf der Baustelle vorzunchmen. Dics gilt auch fiir Uberpriifungen der korrekten Funktions-
tiichtigkeit der vom Unternehmer cingesctzten Messgeritc.

Haltepunkte bezeichnen obligatorische Kontrollen durch den Besteller. Dem Untenehmer ist es nicht ge-
stattet, die dem Haltepunkt nachfolgenden Arbeitsschritte auszufithren, bevor die Freigabe durch den
Besteller erfolgt ist.

Haltecpunkt I Dic Strahlentrostung wird im Auftrag des Bestellers zu 100 % kontrolliert

Haltepunkt 2 : Dic Konstruktion darf nicht montiert werden, bevor dic Kontro]le der Gesamtbeschich-
tungsdicke und dic visuclle Kontrolle durch den Besteller erfolgt ist.

Der Unternehmer ist verpflichtet. dic dicsbeziiglichen Termine cinzuplanen und dem Besteller frihzeitig
bekanntzugeben.




D INSTANDSTELLUNG VON TRANSPORT- UND
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2.

MONTAGESCHADEN

Alle Beschichtungsschiden miissen fachtechnisch einwandfrei mit den Original-
Beschichtungsstoffen instandgestellt werden.

Die Abnahme des Korrosionsschutzes erfolgt erst nach Abschluss der Instandstellung der
Beschadigungen.

2. KORROSIONSSCHUTZ VERKLEIDUNGS-

BLECHE

A FEUERVERZINKUNG + ORGANOSOL/PLASTISOL-EINBRENNBE-

joy

SCHICHTUNG
Bei feuerverzinkten Blechen muss die Zinkauflage mindestens 275 g/m?2 (20um) betragen

Die anschliessende Beschichtung muss auf eine entfettete und chromatierte
Verzinkungsschicht erfolgen

Die aussenseitige Beschichtung muss aus wetter- und UV-resistentem Polyester beschichtet
sein. Die Dicke der Beschichtung muss mindestens 100 um betragen (Farbton gemiss
Angaben des Bestellers). = Plarhse] Aoo mi

Die innenseitige Beschichtung umfasst eine Schutzlackierung von 10 pm.

DIESSELBEN BESCHICHTUNGEN KONNEN AUCH AUF ALUMINIUM-
WELLBANDER OFFERIERT WERDEN.
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KONSTRUKTIONEN DER WITTERUNG AUSGESETZT ¥

%' (Aussere Stiitzen, Endbereiche der Dachbinderkonstruktion)

Vollflachiges Strahlen der Objektoberflache mit kantigem Strahlmaterial.

Der Reinheitsgrad der gestrahlten Oberfliche muss mindestens Sa 2 %2 (DIN 55 928 Teil 4) betragen,
welcher wie folgt umschrieben wird:

-ZUNDER, ROST UND BESCHICHTUNGEN SIND SOWEIT ENTFERNT, DASS RESTE AUF
DER STAHLOBERFLACHE LEDIGLICH ALS LEICHTE SCHATTIERUNGEN INFOLGE TO-
NUNG VON POREN SICHTBAR BLEIBEN.*

Vollflichiges Entstauben der Objcktoberfliche. Weder Strahlmittel noch Staub darf bei den an-
schliessenden Beschichtungsarbeiten in die Beschichtung gelangen noch dabei eingearbeitet werden.
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Vollflachige Applikation von mindestens 50um FEUCHTIGKEITSHARTENDEM POLYURETHAN-
PHOSPHAT-PRIMER. o

Vollflichige Applikation von mindestens 60um FEUCHTIGKEITSHARTENDER POLYURETHAN-
EISENGLIMMERFARBE DUNKELGRAU

Vollflichige Applikation von mindestens 60pum FEUCHTIGKEITSHARTENDEM POLYURETHAN-
DECKLACK WETTERBESTANDIG Farbton geméss Angaben des Bestellers.

Vollflichige Applikation von mindestens 30pum FEUCHTIGKEITSHARTENDEM POLYURETHAN-
KLARLACK HOCHGLANZEND. Dic Lackmenge muss so dosiert werden, dass die Objektoberfléache

vollflachig benetzt wird, jedoch keine Tropfen und Abléaufe entstehen kénnen.

Die Gesamt-Trockenschichtdicke des Korrosionsschutzes muss mindestens 200pm betragen.

KONSTRUKTIONEN WETTERGESCHUTZT

Vollflichiges Strahlen der Objcktoberfliche mit kantigem Strahlmaterial.

Der Reinheitsgrad der gestrahlten Oberfliche muss mindestens Sa 2 Y2 (DIN 55 928 Teil 4) betragen,
welcher wie folgt umschrieben wird:

~ZUNDER, ROST UND BESCHICHTUNGEN SIND SOWEIT ENTFERNT, DASS RESTE AUF
DER STAHLOBERFLACHE LEDIGLICH ALS LEICHTE SCHATTIERUNGEN INFOLGE TO-
NUNG VON POREN SICHTBAR BLEIBEN.*

Vollflachiges Entstauben der Objektoberflache. Weder Strahlmittel noch Staub darf bei den anschlies-
senden Beschichtungsarbeiten in dic Beschichtung gelangen noch dabei cingearbeitet werden.

Vollflachige Applikation von mindestens 60pm FEUCHTIGKEITSHARTENDEM POLYURETHAN-
PHOSPHAT-PRIMER.

Vollflichige Applikation von mindestens 60um FEUCHTIGKEITSHARTENDER POLYURETHAN-
EISENGLIMMERFARBE (Farbton gemiss Angaben des Bestcllers).

Dic Gesamt-Trockenschichtdicke des Korrosionsschutzes muss mindestens 120um betragen.



